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Technologieführer und Ihr 

Partner für präzise und absolut 

zuverlässige Messtechnik 

im Bereich

Helmut Fischer – Measuring Made Easy 

Rund

400 Beschäftigte
am Firmensitz Sindelfingen

Mehr als

800 Beschäftigte
weltweit 

Stiftungsgeführt
Unternehmen im Besitz der 
Helmut Fischer Stiftung

Über 

70 Jahre Erfahrung 
Anerkannter Messtechnik-Experte 
und zuverlässiger Spezialist

Made in Germany
Entwicklung und Produktion in 
Sindelfingen, Röntgenoptiken in 
Berlin, lokale Baugruppenmontage

In über 

200 Ländern
21 Niederlassungen, über 35 
Händler weltweit

Umsatz Helmut Fischer Gruppe

> 138 Mio. €
pro Jahr

Über

50 aktive 
Patente

Schichtdickenmessung

Materialanalyse

Werkstoffprüfung

Nanoindentation
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Global 
Sales

Think global – Act local
 

Global 
Service

Über 50 
Distributoren

Entwicklung 
und Produktion am 

Standort 
Deutschland

21 
Niederlassungen

Global 
Applications
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Lokale 
Baugruppen-

montage

Niederlassungen

Autorisierte Distributoren 
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Für jede Anwendung die passende Lösung

Elektronik & 
elektrisches Zubehör

Edelmetalle, Gold, 
Schmuck & Uhren

HalbleiterOberflächenbeschich-
tung & Galvanik

Luft- & Raumfahrt

Öl, Gas & PetrochemieBearbeitungs-
werkzeuge & 
technische Materialien

Automotive Verteidigung

Farben & Lacke Chemikalien Schrauben & 
Befestigungselemente

Stromerzeugung
& Energie

Haushaltsarmaturen
& -zubehör

Bauwesen & 
Infrastruktur

Marine & Verkehrs-
technik

Medizin & Pharmazie Eisen & Stahl Lebensmittel & 
Getränke

Forschung & Labor Recycling

Textilien & Spielzeug

Your 
Challenge – 
Our Solution

Individuelle Lösungen



Unsere Produkte
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NANOINDENTATION

Mikrohärtemesser

XRF

▪ Tischgeräte
▪ Handgeräte
▪ Röntgenoptiken

TAKTIL

▪ Handgeräte
▪ Tischgeräte
▪ Sonden

TERAHERTZ

Individuelle Messlösungen mit
dem TERASCOPE®

INLINE SOLUTIONS 

▪ Modular solutions
▪ Pre-engineered solutions
▪ Customized solutions
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Our Team – Combined Experience for your Solution 

▪ Project Leaders

▪ Design Engineers

▪ Application Physicists

▪ Software Programmers

▪ PLC Programmer

▪ Electronics Technicians

▪ Mechanical Technicians



Die Galvanisierung ist eine Schlüsseltechnologie mit einem breiten 
Anwendungsbereich
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Galvanisierung

▪ Galvanisierung ist die Abscheidung 

einer dünnen Metallschicht aus einem 

Beschichtungsbad mit Hilfe 

elektrischen Stroms.

▪ Der Zustand und die 

Zusammensetzung des Bades haben 

großen Einfluss auf die 

Beschichtungsergebnisse.

▪ Eine kontinuierliche Qualitätskontrolle 

des Galvanikbades ist für beständige 

Beschichtungsergebnisse von größter 

Bedeutung.
This photo by Unknown author is licenced under CC BY-NC-ND



Galvanisierung – klassische Anwendungen
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▪ Automotive

− Bspw. ZnNi-Beschichtungen 

zum Korrosionsschutz

▪ Elektronikindustrie 

− Bspw. Gold- und 

Palladiumschichten

▪ Schmuckindustrie

− Bspw. dekorative 

Goldbeschichtungen



Warum Metallgehaltsanalyse von galvanischen Bädern?
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Die Schichteigenschaften hängen von der 

Badzusammensetzung ab

▪ Schichtzusammensetzung (im Fall von Legierungen wie 

ZnNi)

▪ Korrosionsschutz

▪ Härte

▪ Duktilität

▪ Optische Erscheinung

− Farbe

− Fehler, Anbrennungen

Konsistente Ergebnisse

▪ Ständige Überwachung der Badzusammensetzung

▪ Rückverfolgbarkeit der Badparameter

Kosteneinsparungen durch

▪ Frühzeitige Erkennung von Qualitätsproblemen vor der 

Beschichtung der Teile → Closed-Loop-Integration möglich

▪ Weniger Nacharbeitung, weniger manuelle Arbeit (Analyse)



Bad- / Flüssigkeitsanalyse mit XRF

Messung des Metallgehalts in 

Flüssigkeiten oder galvanisierende 

Bäder

▪ Fischer verfügt über 25 Jahre Erfahrung

▪ Typische Anwendungen:

− ZnNi-Galvanikbäder

− Edelmetalllösungen (Au, Pt, Ag,...)

− Wässrige Lösungen von Metallen mit einer 

Ordnungszahl > 19

▪ Optimierte Messzelle von Fischer für 

matrixunabhängige Ergebnisse
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Primärstrahlung

Fluoreszenzs

trahlung



Vorteile der XRF-Lösungsanalyse

▪ Einfach zu bedienen

− Leicht zu lernen

− Kein Spezialist nötig

▪ Keine Probenvorbereitung notwendig

− Der Analyt kann direkt benutzt werden

− Eine Verdünnung ist wie bei anderen Methoden nicht notwendig

− Verdünnung ist oft eine Quelle ungenauer Ergebnisse

▪ Umweltfreundlich 

− Keine weiteren Chemikalien nötig

− Kein Abfall, Probe kann im Prozess wieder verwendet werden

− Energieeinsparungen durch effizientere Beschichtung

▪ Schnell

− Echtzeitüberwachung und Badregelung möglich.
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NEU: FISCHERSCOPE® XAN® LIQUID ANALYZER
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Integration der bewährten Fischer-Flüssigkeitsmesszelle 

in eine vollautomatische Lösung



Messprinzip der XRF-Flüssigkeitsanalyse
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Das Herz des XLA – Die Messzelle

▪ Widerstandsfähig gegen saure und 

alkalische Flüssigkeiten

▪ Leicht zu warten

− Werkzeugfreie Demontage vom 

Instrument

− Schnellverschluss für 

Verbindungen

− Schraubenverschluss für 

Fensterfolie

▪ Mo-Material zur Reduzierung des 

Matrixeinflusses
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NEU: FISCHERSCOPE® XAN® LIQUID ANALYZER (XLA)

Hauptmerkmale

▪ Überwachung von bis zu vier Bädern / Kanälen

− Trennung der Kanäle untereinander durch separate Messzellen
und Leitungen

− Keine Kreuzkontamination möglich

▪ Vollautomatisches System & Flüssigkeitshandling

− Liquid-Handling und Ventilsteuerung enthalten

− Basierend auf Siemens Steuerungs-Komponenten

− Automatische Kalibrierung und Reinigungszyklen

▪ Bewährte Fischer-XAN-Technik

− SDD-Detektor und Fischer DPP+

▪ Geringer Wartungsbedarf

− Lange Betriebsintervalle

− Automatischer Spülmodus

− Einfach zu wechselnde Messfolie

− Fernsupport / Wartung
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XLA Integrationsschema
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Benutzerfreundliche Oberfläche
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Benutzerfreundliche Oberfläche – Ergebnisanzeige
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XLA: Was kann gemessen werden?

Allgemein: 

Automatisierte Analyse des Metallgehalts in wässerigen 

Flüssigkeiten

Messbare Elemente

▪ Zn, Ni, Fe, Co, Cu, Au, Ag, Pd, Pt …

▪ Ordnungszahl >19

Messbereich

Faustregel:

Typischer Messbereich 0,1 g/l bis 50 g/l

Weitere Anforderungen

Die Eingangstemperaturen müssen unter 50°C liegen

Die Lösung darf bei Raumtemperatur nicht auskristallisieren
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Neue Anwendungen müssen von Fischer getestet und freigegeben werden



VIELEN DANK FÜR IHRE 
AUFMERKSAMKEIT



HELMUT FISCHER GMBH
INSTITUT FÜR ELEKTRONIK UND MESSTECHNIK

Industriestraße 21
71069 Sindelfingen
Germany

Tel   +49 (0) 7031 / 303 0
Fax  +49 (0) 7031 / 303 710

mail@helmut-fischer.com
www.helmut-fischer.com

Firmensitz: Sindelfingen  |  Registergericht: HR Stuttgart, HRB 725002; USt-Id.Nr. DE813088884 
Geschäftsführer: Dr. Martin Leibfritz |  Zertifizierung: DIN EN ISO 9001
Akkreditierung: DIN EN ISO/IEC 17025:2005 für "Masse pro Flächeneinheit" (D-K-15076-01-00)
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https://www.linkedin.com/company/helmut-fischer-global/
https://www.youtube.com/c/helmutfischerglobal
https://www.facebook.com/helmutfischerglobal/
https://www.instagram.com/helmutfischerglobal/
https://x.com/helmutfischergl
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