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Fur jede Anwendung die passende Losung
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Unsere Produkte
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Die Galvanisierung ist eine Schlisseltechnologie mit einem breiten
Anwendungsbereich

Galvanisierung

Galvanisierung ist die Abscheidung
einer dunnen Metallschicht aus einem
Beschichtungsbad mit Hilfe
elektrischen Stroms.

Der Zustand und die
Zusammensetzung des Bades haben
grofRen Einfluss auf die
Beschichtungsergebnisse.

Eine kontinuierliche Qualitatskontrolle
des Galvanikbades ist fur bestandige
Beschichtungsergebnisse von groliter
Bedeutung.

This photo by Unknown author is licenced under CC BY-NC-ND
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Galvanisierung — klassische Anwendungen

=  Automotive
— Bspw. ZnNi-Beschichtungen
zum Korrosionsschutz

= Elektronikindustrie
— Bspw. Gold- und
Palladiumschichten

=  Schmuckindustrie
— Bspw. dekorative
Goldbeschichtungen

®
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Warum Metallgehaltsanalyse von galvanischen Badern?

Die Schichteigenschaften hangen von der
Badzusammensetzung ab
= Schichtzusammensetzung (im Fall von Legierungen wie

ZnNi)
= Korrosionsschutz
= Harte
= Duktilitat
= Optische Erscheinung
—  Farbe

— Fehler, Anbrennungen

Konsistente Ergebnisse
= Standige Uberwachung der Badzusammensetzung
= Ruckverfolgbarkeit der Badparameter
Kosteneinsparungen durch
= Fruhzeitige Erkennung von Qualitatsproblemen vor der

Beschichtung der Teile & Closed-Loop-Integration moglich
= Weniger Nacharbeitung, weniger manuelle Arbeit (Analyse)

®
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Bad- / Flussigkeitsanalyse mit XRF

Messung des Metallgehalts in
Flussigkeiten oder galvanisierende
Bader

= Fischer verfugt Uber 25 Jahre Erfahrung

= Typische Anwendungen:
—  ZnNi-Galvanikbader
—  Edelmetalllésungen (Au, Pt, Ag,...)

— Wassrige Losungen von Metallen mit einer
Ordnungszahl > 19

Primarstrahlung

Fluoreszenzs

= Optimierte Messzelle von Fischer fur
trahlung

matrixunabhangige Ergebnisse
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Einfach zu bedienen
Leicht zu lernen
Kein Spezialist notig
Keine Probenvorbereitung notwendig
Der Analyt kann direkt benutzt werden
Eine Verdlinnung ist wie bei anderen Methoden nicht notwendig
Verdunnung ist oft eine Quelle ungenauer Ergebnisse
Umweltfreundlich
Keine weiteren Chemikalien notig
Kein Abfall, Probe kann im Prozess wieder verwendet werden
Energieeinsparungen durch effizientere Beschichtung
Schnell
—  EchtzeitUberwachung und Badregelung maoglich.
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NEU: FISCHERSCOPE® XAN® LIQUID ANALYZER

Integration der bewahrten Fischer-Flussigkeitsmesszelle
in eine vollautomatische Losung

Primary radiation
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Messprinzip der XRF-Flussigkeitsanalyse

Primary X-ray radiation
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Das Herz des XLA — Die Messzelle

= Widerstandsfahig gegen saure und
alkalische Flussigkeiten
= Leicht zu warten

—  Werkzeugfreie Demontage vom
Instrument

—  Schnellverschluss fur
Verbindungen

— Schraubenverschluss fur
Fensterfolie

= Mo-Material zur Reduzierung des
Matrixeinflusses

®
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Hauptmerkmale

= Uberwachung von bis zu vier Badern / Kanilen

—  Trennung der Kanale untereinander durch separate Messzellen
und Leitungen

—  Keine Kreuzkontamination méglich

=  Vollautomatisches System & Fliissigkeitshandling
—  Liquid-Handling und Ventilsteuerung enthalten
— Basierend auf Siemens Steuerungs-Komponenten
—  Automatische Kalibrierung und Reinigungszyklen

= Bewahrte Fischer-XAN-Technik
—  SDD-Detektor und Fischer DPP+

. Gerlnger Wartungsbedarf
Lange Betriebsintervalle
—  Automatischer Spilmodus
—  Einfach zu wechselnde Messfolie
—  Fernsupport / Wartung

®
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XLA Integrationsschema
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Benutzerfreundliche Oberflache
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Benutzerfreundllche Oberflache — Ergebnisa
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Allgemein:

Aut tisierte Anal des Metallgehalts in wa i ‘ i
utomatisierte Analyse aes Ilvietaligenalts In wasserigen H He
. . . 1.01 400
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1385 | 1401 | 1605 | 1442 | 1469 | 150.4 | 1520 | 1573 | 1583 | 1625 | 1843 | 1673 | 1683 | 1730 | 175.0
617 | 680 | 648 | 696 | 722 | 752 | 530 | 790 | 820 | 856 | 880 | 500 | 930 | 700 | 984
89-103 89 90 91 92 93 %4 95 95 97 98 99 1o | 10 102 103
. Actinides Ac Th Pa u Np Pu | Am | Cm | Bk cf Es Fm | Md No Lr
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Die Eingangstemperaturen mussen unter 50°C liegen [so
Die Losung darf bei Raumtemperatur nicht auskristallisieren

Neue Anwendungen miissen von Fischer getestet und freigegeben werden
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